


ANLEITUNG FUR PROFI-BORDELGERAT SEALEY

MODELL PFT/02

WICHTIG: BITTE LESEN SIE DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG. BEACHTEN SIE DIE
SICHERHEITSANWEISUNGEN , WARNUNGEN UND VORSICHTSMASSNAHMEN. VERWENDEN SIE DIE
MASCHINE RICHTIG UND NUR FUR DEN VORGESEHENEN ZWECK. NICHTBEACHTUNG KANN ZU
SCHADEN UND/ODER VERLETZUNGEN FUHREN UND FUHRT ZUM ERLOSCHEN DER GARANTIE.
BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG FUR DEN SPATEREN GEBRAUCH AUF.

1. SICHERHEIT

& $

Gebrauchsanweisung Handschuhe

GEFAHR! BEACHTEN SIE, DASS BLECHARBEITEN ZU SCHNITTVERLETZUNGEN FUHREN
KONNEN.

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass bei der Verwendung dieses Geréts die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften
sowie die Anforderungen der o6rtlichen Behérden und der allgemeinen Werkstattpraxis beachtet werden.
Ausriistung. Machen Sie sich mit der Anwendung und den Grenzen sowie den potenziellen Gefahren des Satzes
vertraut.
— Dieses Gerét ist zum Aufweiten von Kupfer-, Messing-, Stahl- oder diinnwandigen Aluminiumrohren
geeignet.
— Halten Sie das Bordelgerat in gutem Zustand.
—  Ersetzen oder reparieren Sie beschéddigte Teile. Verwenden Sie nur Originalteile. Nicht zugelassene Teile
koénnen gefahrlich sein und fithren zum Erldschen der Garantie.

—  Stellen Sie das Bordelgerat in einem geeigneten Arbeitsbereich auf, halten Sie den Bereich sauber und
ordentlich und sorgen Sie fiir eine ausreichende Beleuchtung.
WARNUNG! Tragen Sie immer einen zugelassenen Augen- oder Gesichtsschutz, wenn Sie die
Bordelwerkzeuge verwenden.

—  Halten Sie Kinder und unbefugte Personen vom Arbeitsbereich fern.

—  Verwenden Sie das Bordelgerat NICHT fiir einen anderen Zweck als den, fiir den er bestimmt ist.

—  Verwenden Sie das Bordelgerdt NICHT, wenn Teile beschadigt sind oder fehlen, da dies zu Fehlfunktionen
und/oder Verletzungen fiihren kann.

— Lassen Sie das Bordelgerat NICHT von ungeschulten Personen bedienen.

—  Versuchen Sie NICHT, Rohrleitungen zu bérdeln, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Alkoho],
Drogen oder berauschenden Medikamenten stehen.

—  Bei Nichtgebrauch die Komponenten des Geréts reinigen, in den Koffer zuriicklegen und an einem sicheren,
trockenen und kindersicheren Ort aufbewahren.

— Der sichere Betrieb eines Fahrzeugs oder anderer Gerate kann von der Qualitdt der erzeugten Bordelung
abhéngen. Entsorgen Sie jede Bordelung, die falsch geformt ist.
WARNUNG! Die in dieser Anleitung enthaltenen Warnungen, Vorsichtshinweise und Anweisungen kénnen
nicht alle moglichen Bedingungen und Situationen abdecken, die auftreten kénnen.
Es muss verstanden werden, dass gesunder Menschenverstand und Vorsicht Faktoren sind, die nicht in
dieses Produkt eingebaut werden kénnen, sondern vom Bediener angewendet werden miissen.

2. BESCHREIBUNG

e Einfache und genaue Herstellung von Bérdelungen fiir die Automobilindustrie.

e Das Profi-Bordelgerat ist aus Gusseisen und Stahl konstruiert und gewahrleistet eine minimale Verformung
des Werkstiicks wahrend der Bearbeitung.

o  Geliefert mit 3/16" SAE und 4.75mm DIN Druckstiicken fiir die meisten giangigen Bérdelungen.

e  Geeignet auch fiir Stahlrohre, Lieferung im Tragekoffer mit vollstindiger Anleitung und Druckstiickliste.

e Andere Grofden auf Anfrage erhaltlich. Wenden Sie sich hierfiir an Ihren Handler.
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3. SPEZIFIKATIONEN

e  Modell PFT/02

e  blaues Druckstiick 1 3/16" SAE und 4.75mm SAE
e  blaues Druckstiick 2 4,75 mm DIN

e Klemmbackensatz 3/16" SAE und 4.75mm DIN

e  Weitere Zubehorteile verfiigbar

KLEMMBACKENSATZ

Bordelgerat

L1 )L

DRUCKSTUCKE <

ABB.1

4. INSTALLATION

e Das Bordelgerat sollte auf einer ebenen Flache an einer stabilen Werkbank im Schraubstock mit
ausreichender Beleuchtung befestigt werden.

e  Achten Sie darauf, dass Sie geniigend Spielraum fiir die Drehung des Hebels haben.

e Der Bereich um das Bordelgerit sollte sauber und frei von Spahnen, Ol oder Schmutz sein.

e Sorgen Sie fiir einen rutschfesten Boden.

5. ANWENDUNG

WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass Sie die Sicherheitshinweise in Abschnitt 1 gelesen und verstanden haben,
bevor Sie das Bordelset verwenden. Vergewissern Sie sich, dass Sie mit den verschiedenen Arten der Bordelung
vertraut sind, bevor Sie diese Ausriistung benutzen.

5.1. Vorbereitung der Bremsleitung.

5.1.1. Das Ende der Bremsleitung muss rechtwinklig abgeschnitten werden.

5.1.2. Die AufRenkante der Leitung muss ca. 0,25 mm x 452 abgeschragt werden.

5.1.3. Die Bohrung der Leitung muss entgratet werden.

5.1.4. Wenn die Bremsleitung mit Kunststoff ummantelt ist, muss diese 3 mm vom Ende der aufzubdrdelnden Leitung
entfernt werden. Es ist darauf zu achten, dass die Leitung nicht eingekerbt und kein Metall wahrend des Vorgangs
abgeschliffen wird. Blasen Sie nach dem Bordeln alle Verunreinigungen aus der Bremsleitung.

)
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5.2. Spannen Sie das Bordelgerit in einen geeigneten Schraubstock ein. Montieren Sie den blauen Hebel. Losen Sie die
Klemmschraube mit dem kleinen Drehhebel, damit die Klemme aufschwingen kann. (ABB. 2)

Klemme

~

kleiner Drehhebel

ABB. 2

5.3. Das zu bordelnde Leitungsende muss sauber und rechtwinklig abgeschnitten und entgratet werden. Verwenden

Sie einen Rohrschneider (erhéltlich bei hrem Handler).
5.4. Schlagen Sie in Tabelle 1 nach und wahlen Sie den Klemmbackensatz und das geeignete Druckstiick aus, die fiir

die Herstellung der gewiinschten Bordelung erforderlich sind. (ABB. 3 oder 4)

Vorderseite ABB. 4 Riickseite

Klemmbackensatz fiir 4.75 mm DIN Bordelung Klemmbackensatz fiir 3/16 " und 4,75 mm SAE Bordelung

ABB. 3

Setzen Sie die Klemmbacken wie abgebildet in den Hohlraum des Bordelgerats ein, wobei die Vertiefung, des ersten
Backens, in der dann die Leitung liegt, nach oben zeigen muss und der zweite Backen mit der Vertiefung entsprechend
von oben auf den ersten Klemmbacken gelegt wird (Abb. 5). Achten Sie auf die korrekte Ausrichtung, je nachdem,
welcher Bordel gewiinscht ist. Die beiden Bordelarten sind auf den Klemmbacken eingestanzt. (Abb. 3 u. 4)

ABB. 5

Klemmbacken
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5.5. Nachdem die Bremsleitung wie oben beschrieben vorbereitet wurde, stellen Sie sicher, dass die Uberwurfmutter
an der Bremsleitung angebracht ist. Fiihren Sie die Leitung durch die Riickseite der Klemmbacken bis das vorbereitete
Ende mit der Vorderseite der Klemmbacken biindig ist. Die Bremsleitung darf nicht iiber die Klemmbacken hinaus
ragen, ansonsten gelingt die Bordelung nicht. Stellen Sie sicher, dass beide Halften der Klemmbacken an den
Anschliagen anliegen. Schwenken Sie die Verriegelungsplatte wieder zu und ziehen Sie die Klemmschraube am Hebel
richtig fest. Priifen Sie, ob die Position der Bremsleitung und der Klemmbacken noch korrekt ist (Abb. 6).

ABB. 6

Bremsleitung

Bremsleitung und Klemmbacken
miissen hier biindig sein!

5.6. Zum Bordelgerdt werden 2 blaue Druckstiicke mit 3 verschiedenen Bérdelarten mitgeliefert.
e  Mit Druckstiick 1 kdnnen Sie eine 4.75 mm DIN Boérdelung vornehmen (Abb. 7)
e  Mit Druckstiick 2 kénnen Sie eine 3/16“ oder 4.75 mm SAE Boérdelung vornehmen (Abb. 8)

Schema der Bordelung
DIN 180 ° N > Schema der Bordelung
SAE 90 °
‘ (-1
Druckstiick OP1
Punch 6 Druckstiick OP1
4,75mm DIN Punch 1

3/16 " - 4,75 mm SAE

5.7. Setzen Sie nun das geeignete Druckstiick in die Nut im Gleitstiick des Bordelgeréts ein, wobei der Stempel zur
Bremsleitung ausgerichtet sein muss und mit dieser fluchtet (Abb. 9).

ABB. 9
Stempel und Bremsleitung

miissen fluchten!

Bremsleitung

Blaues Druckstiick
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5.8. Ziehen Sie nun den blauen Hebel, um den Stempel in das Ende der Bremsleitung einzurasten und fahren Sie fort,
um die Bordelung zu formen, bis Sie einen festen Widerstand spiiren (Abb. 10). Lassen Sie nun den blauen Hebel
wieder in seine Ausgangsposition zurtick schwenken.

Wenn die gewiinschte Bérdelung einen zweiten Arbeitsgang nach Tabelle 1 erfordert, schieben Sie den richtigen
Stempel OP2 in das Bordelgerat und vervollstdndigen den Vorgang, ansonsten sind Sie jetzt mit diesem Bordel fertig.
Wenn Sie mit dem Ergebnis zufrieden sind, l16sen Sie nun den kleinen Hebel und 6ffnen die Klemme (Abb. 2), um das
Druckstiick und die Klemmbacken heraus zu nehmen. Falls erforderlich, kdnnen Sie die Teile durch leichtes Klopfen
auf eine geeignete Oberflache von der Bremsleitung 1dsen.

Uberpriifen Sie die Qualitit der Bérdelung, um sicherzustellen, dass sich die Leitung wihrend des Bordelns nicht
verschoben hat.

Hinweis: Die fiir dieses Werkzeug gelieferten Druckstiicke und Klemmbacken diirfen nur mit diesem Gerat
verwendet werden.

ABB.10 Hebel ziehen

Druckstiick wird in die
Leitung geschoben und
formt die Bordelung

6. Bordeltabelle
6.1. Aus dieser Tabelle kénnen Sie alle moglichen Bordelarten entnehmen.
Die geeigneten Druckstiicke und Klemmbacken sind auf Anfrage bei Ihrem Handler lieferbar.

a0,
o [Jeie | et
117 R
F ' F E
SAE CONVEX 113° - 117° I?IN CONVEX SAE DQUBLE
F - BORDEL F - BORDEL E - BORDEL
LEITUNG|DRUCK-| or1 [LEITUNG|DRUCK-| or1 |LEITUNG|DRUCK-| or1 | or:2
o |stuck | Puner o |sTuck | PuncH o |sTUCK PUNCH | PUNCH
316 " | 4.75-3116 1 4.75mm | 4.75D 6 3/16 " | 4.75-3116 1 7
14 " 1/4 2 emm | emmD | 6mm | 14 " 1/4 2 B
516 " | 516 3 8mm | 8mmD| 8mm | 518" | 5116 3 8
38 " 3/8 4 10mm | 1ommpD | 10mm | 258 " 3/8 4 D
" 1 5 122mm | 2mmo | 12mm | 122 " | qp 5 9
6mm Bmm 2 4.75mm | 4.75-3/16 1 7
8mm 8mm 3 6mm 6mm 2 B
10mm | 10mm 4 8mm 8mm 3 8
12mm 12mm 5 10mm 10mm 4 D
12Zmm 12mm 5 9
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Schutz der Umwelt

Recyceln Sie Materialien, anstatt sie als Abfall zu entsorgen. Alle Werkzeuge, Zubehdrteile und Verpackungen
sind zu sortieren und sollten in einem Recyclinghof entsorgt werden.

Wenn das Produkt vollstandig unbrauchbar wird und entsorgt werden muss, lassen Sie alle Flissigkeiten (falls
zutreffend) in zugelassene Behalter ab und entsorgen Sie das Produkt und die Flissigkeiten gemaf den ortlichen
Vorschriften.

Das Bordelgerat kann am Ende seiner Lebensdauer komplett im Alteisen entsorgt werden
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