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Verarbeitungshinweise

Festhaftende, fleckenlose und im Farbton gleichmégige Metallfarbungen
sind nur dann maglich, wenn das Grundmetall oxyd- und fettfrei ist. Die
in den Poren zuriickgebliebenen Reste des Farbebades schwitzen aus,
verursachen Flecken oder Rost und kénnen sogar zu Abblatterungen
fihren. Die Beachtung der nachstehenden Anleitung gewahrleistet eine
einwandfreie Metalloberflachenfarbung.

Vorbehandlung

Die Oberflachen der Werkstiicke miissen griindlich entfettet werden und
frei von Zunder, Oxyd oder anderen Verunreinigungen sein. Ein qualita-
tiv einwandfreies und hochwertiges Ergebnis wird nur erzielt wenn die
Oberflachen chemisch und metallisch rein sind. Verschmutzungen der
Oberflache durch Schmieren und Ole werden in einem alkalischen bzw.
I6sungsmittelhaltigen Bad entfernt — Briinierungs-Entfetter . Rost und
leichte Schuppen kdnnen durch ein saurehaltiges Bad entfernt werden.
Besonders hartnackige Ablagerungen lassen sich mit einem Ultraschall-
reiniger beseitigen. Nach erfolgter Reinigung wird das Werkstiick im
Wasser gesplilt.

Zwischenbehandlungen

Nach jeder Tauchphase miissen die Werkstiicke mit frischem Wasser
gespllt werden. So werden Chemikalieniiberlagerungen innerhalb der
Béader ausgeschlossen und die Werkstiicke auf den néchsten Tauchgang
vorbereitet.

Konditionierung

Bei geschliffenen und geharteten Werkstiicken sowie bei Guss, bei
Stéhlen dber 56 HRc und bei stark verschmutzten Werkstiicken ist vor
der Schwarzung (nach der Entfettung) eine Vorbehandlung mit dem
Briinierungs-Konditionierer notwendig. Der Konditionierer wird je nach
Héartegrad im Verhaltnis 1:5 bis pur verwendet, die Haltezeit betragt

2 — 5 Minuten. Mit dem Konditionierer lassen sich auch bei chrom- und
nickelhaltigen Stahlen verbesserte Ergebnisse erzielen. Anschlieflend
wird das Werkstlick mit Wasser gespiilt.
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1. Anfang 2. Reinigen (z.B. mit KsD Kaltreini-
ger Konzentrat - nicht im Set enthalten!)
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Hauptbehandlung

Durch den Einsatz des Briinierungs-Schwarzungsmittels wird das Werk-

stiick briiniert und erhalt seine Farbung. Die vorbehandelten Werkstiicke

werden bei Raumtemperatur fir einige Minuten in die Briinierlosung

getaucht. Die Schwarzungslosung ist gebrauchsfertig.

Entwasserung - Konservierung

Die Konservierung erfolgt durch das Entwésserungsél. Je nach Oberfla-
chenbeschaffenheit wird das Werkstiick bis zu 30 Minuten darin einge-
taucht. Das 01 wird stets pur verwendet.

Trocknungsphase

Die vollstandige Aushartezeit nach dem Olbad betriégt bis zu 24 Stunden.

Mischverhiltnisse und Einwirkzeiten

Werkstoffe Entfettung - Schwérzung ol

M H M H M H T
Niedrig legier. Stahle @ 1:1 : 10 pur 3 pur : 30 5
Stahle bis 3% Cr 1:1° 10 pur 6 pur - 30 5
Stahle bis 6% Cr 1:1: 10 : pur* 8 pur - 30 5
Stahle bis 9% Cr pur 8 pur® 9 pur - 30 5
Stahle bis 12% Cr pur 6 pur® 10 pur - 30 5
Stahle bis 0,3% Ni pur 5 pur® 8 pur - 30 5
Stahle bis 0,6% Ni pur e pur® 10 pur © 30 5
Stahle bis zu 56 HRc © pur 5 pur* 5 pur = 30 5
Stéhle Gber 56 HRc pur: 7 pur* 8 pur : 30 5
Stahle geschliffen
und gehartet bis 12% © pur :© 8 pur* 10 pur - 30 5
Crund 0,5% Ni
Sphéroguf3 pur 8 pur* 8 pur - 30 5
M= Mischverhaltnis / H= Haltezeit (min.) / T= Trockenzeit (Std.)
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3. Entrosten (z.B. mit Deox C oder
Pelox RE- nicht im Set enthalten!)

4. Entrostet

*Konzentrat benétigt, nur fiir Gewerbetreibende erhéltlich!
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Schematische Darstellung
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Entfettung | 3-10 Min. Entfetter
Wasser : Entfetter
Spiulung 1 -2 Min. 1:1
! Konditionierer 2 - 5 Min. Konditionierer
Wasser : Konditio.
Spilung v 1-2 Min. 5.1
' Brinierung 2 - 10 Min. Schwirzung
‘ Spﬁlung 1 -2 Min. gebrauchsfertig
’ Entwéssern 15-30 Min.  Entwasserungs-
3 ol
’ Trocknung 6 - 10 Std. pur
<

5. Entfetten 6. Spilen mit Wasser
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Fehler und Losungsansitze

Das Ergebnis der Briinierung ist nicht optimal? Behebung von ‘
Anwendungsfehlern.

Ungleichméglige fleckige Schwérzung

> Die Werktiicke wurden vor der Briinierphase nicht ausreichend
gereinigt!

> Priifen Sie, die Tauchzeit der Werkstiicke im Entfetter

» Prifen Sie die Temperatur des Entfettungsbades (mind. 16°C)
> Priifen Sie den Entfetter auf Verélung

> Prifen Sie die Standzeit des Entfetters. Eventuell erneuern!

Die Werkstiicke nach der Entfettung mit ausreichend Frischwasser
spiilen!

Die Schwarzung lasst sich abwischen

Die schwarze Farbe lasst sich abwischen: lhre Werkstiicke wurden
nicht ausreichend gereinigt!

> Priifen Sie den Reinigungsgrad der Werkstiicke

> Prifen Sie die Lagertemperatur und -dauer der Briinierlosung
(Raumtemperatur)

Die Werkstiicke nach der Entfettung mit ausreichend Frischwasser
spiilen!

Die Werkstiicke werden nicht schwarz
> Farbung grau-schwarz: Das Tauchbad ist zu kalt; mind. 18°C

»> Farbung kupferbraun oder bldulich: Das Tauchbad ist zu schwach.
Schwérzungsmittel nachfiillen

» Farbung dunkelblau: Die Konzentration ist zu stark; mit Wasser
verdiinnen
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7. Schwérzen 8. Spiilen mit Wasser
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Probleme mit Tauchbédern

Entfetter

> Férbung braun: Verdlung des Tauchbades. Tauchbad erneuern.
Schwéarzungsmittel

> Farbung hellblau, milchig: Bad erneuern da Briinierung aufgebraucht.

»> Férbung griin: Konzentration zu schwach. Schwérzungsmittel nachfiil-
len.

Hat sich Schlamm am Boden gesammelt ist dieser durch Filtration zu
entfernen. Eventuell muss die Badkonzentration durch Zugabe von Schwar-
zungsmittel angeglichen werden.

Enwésserungsol

> Farbung hellbraun: Das Wasser der Entwasserung wurde nicht separiert
und abgelassen. Wasser entfernen und eventuell Bad erneuern.

Wenn das Entwéasserungsdl eine zahflissige Konsistenz erhélt unbedingt
01 nachfiillen. RegelmaBig Bad auf Wasserriickstande priifen und entfer-
nen. Die Werkstiicke kénnen sonst nicht ausreichend entwéassert werden.

Frischwasser

Stets fir kristallklares Frischwasser sorgen. Bei Verunreinigungen des
Wasser Tankinhalt unbedingt auswechseln.

\. J \.

9. Entwiassern im Ol 10. Trocknen
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